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"Dekorations-f olie mit eingebrachter Reilinaht 



SAI Automotive SAL GmbH 



Schutzanspruche 

1. Geformte, hinterschaumbare Dekorationsf olie (1) 
zur Verwendung in Fahr zeuginnenraumen , welche 
im Durchtrittsbereich eines nicht sichtbar an- 
geordneten Airbags eine durch eine durch Mate- 
rialtrennung bewirkte Quer s chni 1 1 s s chwachung 
vorgegeben ReiSnaht besitzt, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Querschnittsschwachung eine innere Ker- 
be (2 1 ) mit beidseitig durch das Material der 
Dekorationsf olie (1) geschlossenen Enden ist. 

2. Dekorationsf olie nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS sie eine durch Tiefziehen 
oder Formsintern hergestellte Slush-Haut (1) 
ist. 

3. Dekorationsf olie nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet dag die Querschnittsschwa- 
chung eine den Verlauf der ReiSnaht vorgebende 
durchgehende innere Kerbe (2 1 ) ist. 

4. Dekorationsf olie nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet date die Querschnittsschwa- 
chung eine den Verlauf der Reifinaht vorgebende 
Aneinanderreihung einer Vielzahl einzelner in- 
nerer Kerben ist. 
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Decorations folie mit eingebrachter Reiftnaht 

Die Erfindung betrifft eine Dekorationsf olie nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es ist bekannt, I nnenver kl e idungs t e i 1 e fur Kraft - 
fahrzeuge dadurch herzustellen, da£ formstabile Tra- 
gerteile und vorgeformte Oberf lachenschichten (Deko- 
rationsf olien) in gesonderten Schaumwerkzeugen durch 
eine sich ausbildende Schaumschicht (Hinterschau- 
mung) miteinander verbunden werden. Vor allem In- 
strumententaf elverkleidungen und Fahrgastsit ze wer- 
den zur Zeit auf diese Weise gefertigt. Die formsta- 
bilen Tragerteile konnen, dabei aus an sich beliebi- 
gen Werkstoffen bestehen (Holzfaserwerkstof f , 
Blech) , bevorzugt werden aber Tragerteile aus 
spritzgegossenen oder gepreSten Thermoplasten ver- 
wendet . Die vorgeformten Oberf lachenschichten sind 
bevorzugt sogenannte "Slush-Haute" , das heiSt durch 



kern in gesonderten Werkzeugen hergestellte Formhau- 
te, uberwiegend aus PVC-Werkstof f en (siehe beispiels- 
weise DE 39 32 923 Al) . 

Zunehmend besitzen Innenverkleidungsteile von Fahr- 
zeugen Bereiche, hinter denen Airbags angeordnet 
sind, die jedoch haufig nicht erkennbar sein sollen. 
Urn ein definiertes AufreiSen der Dekorationsf olie , 
vorzugsweise einer Slush-Haut im Falle einer Auslo- 
sung des Airbags sicherzustellen, ist es iiblich, den 
UmriS des Of f nungsbereiches des Airbags in der Folie 
mechanisch zu schwachen, zum Beispiel durch Einritzen 
oder Laserperforieren. 

Die durch das Einritzen entstandene Kerbe - allgemein 
die mechanische Querschnittsschwachung - ist, damit 
sie unsichtbar bleibt, natiirlich riickseitig in die 
Dekorationsf olie eingebracht, also der Hinterschau- 
mung zugekehrt . Beim Hinterschaumen kann daher der 
expandierende Schaum in die Schwachungskerbe eindrin- 
gen und diese wieder verkleben. Die durch die Schwa - 
chung vorgegebenen definierten ReiSkrafte der Rei£- 
naht in der Dekorationsf olie werden dadurch wieder 
undefiniert, wodurch das Verhalten des Auf reiSberei- 
ches des Airbags bei dessen Auslosung nicht mehr mit 
der erf orderlichen Sicherheit voraussagbar ist. Ein 
wei teres Problem ergibt sich daraus, dag an den Stel- 
len 7 an denen sich die Kerben befinden, eine Diffusi- 
on von Weichmachern aus der Dekorationsf olie in die 
Hinterschaumung begunstigt wird. Die Langzeitbestan- 
digkeit der physikalischen Werte der ReifSnaht kann 
dadurch beeintrachtigt werden; aber auch eine Verfar- 
bung der Dekorationsf olie auf der Sichtseite kann 
langerf ristig nicht ausgeschlossen werden. In dem Ge- 
brauchsmuster DE 298 21 409 wird zur Losung der Dif- 
f usionsproblematik vorgeschlagen, den Bereich der 
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Schwachungskerbe durch eine Schut zlackierung zu ver- 
siegeln: Wenn dabei jedoch ein gut haftfahiger 
Schut zlack verwendet wird was fur eine wirksame Ver- 
siegelung nobwendig ist, ist aber ebenfalls mit einer 
5 Verklebung der Schwachungskerbe zu rechnen. Zusatz- 

lich wird ein weiterer, schwer automatisierbarer Ver- 
f ahrensschritt erf orderlich . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
10 Dekorationsfolie anzugeben, die im Of f nungsbereich 

eines "unsichtbaren" Airbags eine durch eine Quer- 
schnittsschwachung vorgegebene ReiSnaht besitzt, ist, 
bei der die Gefahr einer Verklebung der Schwachungs- 
kerbe durch die Hinterschaumung und die Gefahr einer 
15 zusatzliehen Weichmacherdif fusion in diesem- Bereich 

ausgeschlossen sind. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des kennzeich- 
nenden r^Teils des Schut zarisp ruches 1 gelost; die An- 
spriiohe 2 bis 4 geben vorteilhafte Weiterbildungen 
an . 
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Dadurch, daS die Materialschwachung eine innere Kerbe 
mit beidseitig durch das Material der Dekorationsfo- 
lie geschlossenen Enden ist, d.h. dafi auch die der 
Hinterschaumung zugekehrte Riickseite der Dekorations- 
folie eine geschlossene Oberflache besitzt, kann die 
Hinterschaumung die Materialtrennung nicht wieder 
verkleben, so da6 die definierten Reifikrafte in jedem 
30 Fall erhalten bleiben. Auch eine Weichmacher- 

Diffusion im Bereich der Schwachungskerbe entfallt 
wegen der geschlossenen Grenzflache. Dabei kann in 
Analogie zu einer durch "Messern", d.h. durch Einrit- 
zen hergestellten Kerbe die innere Kerbe durchgehend 
35 sein, entsprechend dem gewiinschten Verlauf der Rei£- 

naht. Es ist aber auch moglich, in Analogie zu der 



ebenfalls praktizierten Laserperf oration eine dem 
Verlauf der ReiSnaht entsprechenden Aneinanderreihung 
einer Vielzahl von einzelnen inneren Kerben vorzuse- 
hen. Die Auswahl zwischen diesen beiden Moglichkeiten 
gestattet es, vorhandene technische Ausrustungen mit 
zu verwenden. 

Fur die Realisierung einer "innere" Kerbe bieten sich 
zwei Moglichkeiten an: 

- Bei gesinterten "Slush-Hauten" konnte eine faden- 
formige Einlage geringer Pestigkeit mit eingesin- 
tert werden, und 

bei mechanischen Querschnittsschwachungen (Mes- 
sern, Lasern) konnten die Kerb- bzw. Lochrander 
nachtraglich verschweifit werden. 

Das Einsintern von Einlagen in Slush-Hauten fuhrt zu 
einer sehr unhandlichen Fertigungstechnik; beim nach- 
traglichen VerschweilSen von Kerb- oder Perf orations - 
randern dagegen kann eine jeweils erprobte Ferti- 
gungstechnik mit nur geringem Mehrauf wand eingesetzt 
werden. Drei Moglichkeiten bieten sich fur das Ver- 
schweiSen der Kerb- bzw. Perf orationsrander vor allem 
an : 

1. Das Verwenden einer temperierten Schiene, ge- 
formt nach dem Verlauf der Reifinaht. 

2. Das Verwenden einer temperierten, entsprechend 
dem Verlauf der ReiSnaht fiihrbaren (kurzen) 
SchweiSkuf e . 

3. Das Verwenden einer temperierten, entsprechend 
dem Verlauf der ReiSnaht fiihrbaren Rolle. 



Schienen oder Rollen sind zumindest auf die Erwei- 
chungstemperatur der Dekorationsf olie temperiert und 
vorzugsweise mit einer Ant ihaf tbeschichtung versehen. 
Die Beheizung erfolgt zweckmaSigerweise elektrisch 
(gute Regelbarkeit) ; andere Beheizungen sind natur- 
lich nicht ausgeschlossen . 

Die temperierten SchweiSschienen oder -rollen werden 
mit leichtem Andruck liber die Schwachungskerbe (oder 
die Laserperf oration) gefiihrt. Durch den Andruck wer- 
den einerseits die Kerbrander aneinander gedruckt , so 
dafi kein zusatzliches SchweiSmaterial benotigt wird, 
andererseits verwolbt sich die Kerbe tonnenf ormig, so 
daS die innere Materialtrennung sicher erhalten 
btLeibt . 

Du-rchr die -Temperatur der Schwei&schienen oder -rollen 
sowie deren Kontaktzeit mit dem Folienwerkstof f und 
de»r enw, Andruokkr a f t l?aSt sich eine geometrisch defi- 
nierte Schwei^u.ng^.durchfuhren, ..und damit ein defi- 
niertes Reifiverhalten der ReiSnaht in der Dekorati- 
onsf olie sicherstellen. 

Das Verwenden einer geformten SchweiSschiene , mit der 
eine durchgehende Kerbe in einem Arbeitsgang schlieS- 
bar ist, ist problematisch, da Slush-Haute eine ge- 
wisse Dickentoleranz besitzen, deren Berucksichtigung 
mit einer SchweiSschiene nur unzureichend moglich 
ist. Kurze SchweiSkufen oder SchweiSrollen dagegen 
konnen Dickentoleranzen der Slush-Haut besser aus^ 
glelchen, beispielsweise dadurch, da£ sie federnd mit 
konstanter Andruckkraft gefiihrt werden. Eine Bahnfuh- 
rung der SchweiSkufen oder -rollen lafit sich einfach 
dadurch realisieren, dag sie direkt mit dem Ritzmes- 
ser oder dem Laserkopf gekoppelt werden. 
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Die Erfindung wird nunmehr anhand eines in den Figu- 
ren 1 bis 4 wiedergegebenen Ausf iihrungsbei spiels na- 
her beschrieben. Es zeigen in vereinf achter Darstel- 
lung : 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Dekorationsf olie am 
Ort einer Einkerbung nach dem Messern, 

Fig. 2 in gleicher Darstellung das Aufbringen der 
Schweifikuf e, 

Fig. 3 das VerschweiSen der Kerbrander, und 
schlieSlich 

Fig. 4 die innerhalb der Folie entstandene innere 
Kerbe, die die ReiEnaht vorgibt . 

In Figur 1 ist mit 1 die Slush-Haut bezeichnet, in 
die das Messer 3 die Kerbe 2 eingeschnitten hat. Nach 
dem Entfernen des Messers 3 wird die heizbare 
SchweiSkufe 4 (Heizvorrichtung ist nicht mit darge- 
stellt) uber die Kerbe 2 gebracht (Fig. 2) . Die Heiz- 
kuf e 4 ist mit der Antihaf tbeschichtung 4 1 beschich- 
tet, urn ein Anhaften der Slush-Haut 1 beim Schweifien 
zu verhindern. In Pf eilrichtung ubt dann die SchweiS- 
kufe 4 soviel Druck auf die Rander der Kerbe 2 aus, 
daS diese im begrenzten Bereich 5 zusammengedriickt 
und verschweiSt werden (Fig. 3) . Nach dem Entfernen 
der Schweifikufe 4 verbleibt eingebettet in die Slush- 
Haut als Que r s chni 1 1 s s chwachung die innere Kerbe 2 1 , 
die durch den verschweiSten Bereich 5' abgeschlossen 
ist, so da£ die Slush-Haut 1 trotz einer Quer- 
schnittsschwachung der ReiSnaht zur Hinterschaumung 
hin eine geschlossene Oberflache aufweist (Fig. 4) . 





Fig. 2 
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